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Vilkommen till Toolus

Toolus AB grundades 1993 med affarsidén att tillgodose professionella anvandare med
kap- och slipverktyg av hogsta kvalitet. Med vart breda utbud av bandsagblad och
sagklingor vagar vi idag se oss som en av Sveriges “vassaste” leverantorer av klingor
och band. Under aren har vart sortiment utokats och nu hittar du dven tigersagblad,
halsagar, borr och slipverktyg med mera hos oss.

Vihar en egen verkstad dar vi tillverkar och svetsar band av hogsta kvalitet vilket gor att
vi kan erbjuda snabba och sdkra leveranser. Vi samarbetar dven med andra tillverkare
av band och sagklingor for att pa basta satt kunna tillfredsstélla just Ditt behov.

Vara kunder finns inom bilindustrin, svets & smide, varvindustrin, pallindustrin,
bygg & VVS, med flera.

Véilkommen till oss du ocksa !

a

Toolus AB
Kartasgatan 2, 531 40 Lidkoping | www.toolus.se
Tel 0510-860 60 | Fax 0510-282 50 | E-post toolus@toolus.se
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Verktygsstal Hobby

Toolus M42 Bimetall
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Allman information

Valj ratt bandsagblad

Bandlingd
Bandets langd beror pa maskinen som ska anvandas.

Bandbredd

Om du har en horisontell sdg ar bandbredden oftast
bestamd av tillverkaren men en vertikal bandsag ar lite mer
flexibel. Ett bredare blad ger hogre stabilitet men om du ska
sdga konturer dr det den minsta radien pa det du vill sdga
som dr begransningen.

Tandmaterial
Tandmaterialet beror pa vilket material som ska skaras.
* Verktygsstal (trd/plast)
¢ Bimetall (metall)
* Hardmetall (produktionskapning av metall)
* Hardmetall Kross (ndtande material som gummi, glas osv.)

Tanddelning
Las mer om tanddelning nedan.

Tanddelning

Med tanddelning menas tandavstandet och brukar matas i
téander per tum (TPI). Det finns tva olika typer av tanddelning:
Enkel tanddelning innebdr att tandavstandet dr detsamma
over hela bladet.

1”(25,4 mm)
37TPI

Varierande tanddelning innebadr att bladet har en kombination
av fina och grova tander. Bladet har da olika tandavstand
och man kombinerar da det maximala och det minimala
tandavstandet, exempelvis 4/6 TPI.

MAX MIN

Rekommenderad tanddelning
for solida material

Diagrammet hjdlper dig att valja ratt tanddelning fér kapning
av solida arbetsstycken. Om du sagar i mjuka material som
trd, plast eller aluminium ska du vélja en till tva steg grévre
tanddelning an den rekommenderade.

Exempel 1:

Vid kapning av stanger med 100 mm diameter ska 3 tander
per tum valjas och 2/3 om du viljer ett band med variabel
tandning.

Tander per inch (TPI)

1,25
16
2
3
4
6
g Exempel 1
10
14
| | | | | |
5 10 20 50 100 200 500

Materialdimension (mm)

1000
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Rekommenderad tanddelning for ror och profiler

For att valja korrekt tanddelning (TPI) for kapning av rér och
profiler kan du anvdnda dig av tabellen nedan. Ta reda pa
matten for diameter och vaggstorlek pa det som ska sagas
och sok sedan i tabellen efter ratt TPI.

Exempel 2:
Vid kapning av en U-balk med matten 200x10 mm
rekommenderas ett band med tandningen 4/6.

Exempel 3:
Vid kapning av ett rér med matten 70x3 mm
rekommenderas ett blad med tandningen 8/12 eller 10/14.

D - Diameter S -Vaggtjocklek S (mm)
20 40
2 10/14 10/14
3 10/14  10/14
S 4 10/14  10/14
5 10/14  10/14
6 | 1014 10/14
8 | 1014 812
10 6/10
12 6/10
= | 15
] 20
—- 30
50
80
100
150
>250

D (mm)

60 80 100 150 200 300 400 500 >700
10/14 10/14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10
10/14  8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10
10/14  8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6
10/14 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4

5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4

4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3
4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3
3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 2/3 1,4/2
2/3 2/3 2/3 2/3 1,4/2 1,4/2
2/3 1,4/2 1,4/2 1,4/2 11,3
1,4/2 1,4/2 11,3 0,75/1,25
0,75/1,25 0,75/1,25
0,75/1,25 0,75/1,25

Material

Bandhastighet

Meter/minut

Speciallegeringar I
| tabellen bredvid kan du lasa av den Hoglegerat stal I
rekommenderade bandhastigheten fér Rostfritt stal —
sagning av olika material. Laglegerat stal

Olegerat stal

Kontrollera bandhastigheten med en Gjutjérn
tachometer, se sid 6. Brons
Aluminium

Plast och tra

Matning

For att fa ett sa bra resultat som mgjligt ar det viktigt att man
anvander sig av korrekt tanddelning, bandhastighet och
matning. Valj ratt tanddelning och bandhastighet i tabellerna
och sedan kan du bérja finjustera matningen. Detta gor du
genom att studera spanorna som bandsagen producerar.
Anvand bilderna till hoger for att finjusterna matning och
hastighet for ett sa bra resultat som mojligt.

20 50 100 200 500 1000
I‘IJI G . g".
\ = Pl O
© $J _
el - G0
s 9 Q ~
Tunna span Lattihoprullade span Tjocka, grova

eller spréda span
For hég matning

For Idg matning Korrekt matat
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Inkorning av bandsagblad

Tank pa att alltid kora in ett nytt bandsagblad. En ordentlig
inkdrning av ett bandsagblad 6kar livslangden och ger en
optimal produktionsekonomi.

Bimetall

For att kora in ett bandsagblad av bimetall bér man borja
med att anvanda den rekommenderade bandhastigheten
men endast 30-50% av matningshastigheten under de
forsta 10 minuterna. Under nasta 10-minutersperiod stegras
matningen tills rekommenderat tal uppnas.

Hardmetallband

Dessa band har en skarp egg vilket gor att man kan fa
missljud och vibrationer om de inte kors in ordentligt.
Utgd fran rekommenderad skdrdata men anvand endast
20-30% av bdde band- och matningshastighet. Kor tills
vibrationer och ljud minskar. Oka darefter bade band- och
matningshastighet till ca 50% av rekommenderad skardata.
Kor aven har tills vibrationer och ljud minskar. Ytterligare ett
eller flera steg som ovan kan behdvas for att sdgbandet skall
fungera korrekt.

Tank pa...

Skarvatskan

Skarvatskan kyler, smorjer och transporterar bort spanorna
fran skarytan. Var noga med att du har ratt koncentration.
Kontrollera med en refraktometer, se nedan.

Maskin

Det ar viktigt att ofta kontrollera att maskinen &r ren och har
ratt installningar for bandstryrning, bandhastighet och band-
spdnning. For att mata bandspanningen kan du anvanda en
tensionmeter, se nedan.

Tillbehor

Materialet

Kontrollera att materialet ar ordentligt fastspant sa att det
inte vibrerar loss under sdgningen. Anvand helst inte krokiga
eller skadade material da de kan skada bandet.

Tandskydd

For att undvika skador pa tandspetsarna ar det viktigt att be-
halla tandskyddet pa tills bandsagbladet ar fardigmonterat i
din maskin.

Refraktometer

Anvand en refraktometer for att
enkelt mata oljans koncentra-
tion i kylvattnet (skarvatskan)
Ratt koncentration ar lika viktigt
som ratt bandhastighet

och matning.

per snitt.

Tensionmeter

Ratt bandspanning ar viktigt
for att fa raka snitt och lang
livslangd pa bladet, och
darigenom reducera kostnaden

/ Passar till alla varianter av
l bandsagblad

Tachometer

En tachometer anvands for att
mata bandhastigheten. Denna
digitala tachometer visar band-
hastigheten i bade

ft/min och m/min.
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Olika typer av bandknivar

Nedan kan du se vilka olika typer av bandsagar och bandknivar vi kan erbjuda.
Vissa typer maste specialbestallas fran tillverkaren viket kan 6ka leveranstiden.

For att skdra flexibelt skumgummi och andra mjuka material.

Ett smalare blad for kontursdgning.

En speciell skdrtrad for kontursdgning.

- For att skdira skumgummi som dir fastare eller har hogre densitet.

g
L ]

e i i b o e For férpackningar och maskiner som tillverkar skumgummi.

e A T o] For att skdira papper, textilier och andra speciella applikationer.

Anvdnds inom livsmedelsindustrin och andra specialist-
applikationer.

Anvdnds for att skdra i skumgummi och isolering, eller for att
beldggas med en korn- eller diamantkant.

Kniveggar
En egg En egg En egg Tva eggar Tva eggar
Enkel avfasning Dubbel avfasning Dubbel avfasning Dubbel avfasning Enkel avfasning

Ojamn avfasning
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Vara bladkvaliteter

Bi-metall sid. 12-13  Verktygsstal Sid. 10-11

“ 1“..-* ’M.-‘ f‘/‘f“"

Hardmetall Sid. 14-15  Stocksagblad Sid. 17

Hardmetall Kross (Hel / Delad Egg) sid. 18 Kottsagblad Sid. 16
o 5 A s .| o . R

Kolla in var hemsida www.toolus.se

& TOOLUS

Tuk B515-280 B0

£hd EX8S

JOPRA PR TDOLLS

Vi levererar kap- & slipverklyg av hogsta kvalitet
BRACHEN rad ) till professioneslla anvandare!
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Artikelgrupp 111-

o k
Verktygsstal .
+ Lang livslangd

Verktygsstalbandet ar tillverkat av ett stalband med + Hallbart

hog kolhalt och unika egenskaper. Hardade ténder och
en flexibel rygg bidrar till en 6verldgsen skdrprestanda

och maximal utmattningshallfasthet vilket ger en lingre Anvéndningsomraden
livslangd. Detta bandsagblad finns i flera olika tjocklekar, Kapning av tr4, plast, slipmaterial, icke-jarnmetaller

tanddelningar och skrankningar. och de flesta andra mjuka material.

Dimensioner (mm) Tanddelning (TPI) Dimensioner (tum)

3x0,45 X 1/8x.018
3x0,65 X X X 1/8x.025
5x0,65 X X X X X 3/16 x.025
6 x0,65 X X X X X X X X 1/4x.025
8x0,65 X X X 5/6 x.025
10x0,65 X X X X X X X X 3/8x.025
13x0,65 X X X X X X X X X 1/2x.025
16x0,65 X X 5/8 x.025
16 x 0,80 X X X X X X X 5/8 x.032
19x 0,65 X X 3/4x.025
19x0,80 X X X X X X X X X 3/4x.032
25x0,90 X X X X X X X X 1x.035
32x1,10 X X X X X 11/4x.042
38x1,10 X 11/2x.042
50x 0,90 X X 2x.035
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Artikelgrupp 112-

Verktygsstal
e Hobby

+ Langlivslangd

» Flexibelt Detta &r en tunnare version av Verktygsstalbandet,
tillverkat av samma stal och med samma unika egenskaper.
- . o Pa grund av sin flexibilitet passar bladet bra bade for
Anvandningsomraden kontursagning och raka snitt.

Kapning av tr3, plast, slipmaterial, icke-jarnmetaller
och de flesta andra mjuka material.

!
A
I
/
p— ":
- /
”
v
?*" i
/ ’
{

Dimensioner (mm) Tanddelning (TPI) Dimensioner (tum)

10 14
6x0,36 X X X 1/4x.014
10x0,36 X X X 3/8x.014
13x0,36 X X 1/2x.014
16x0,36 5/8x.014
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Artikelgrupp 131-

Toolus M-42 B

. Stottaligt

Bi-metallbladet M42 4r det idealiska bladet fér allmanna + Flexibelt
andamal. Det dr ett hdgpresterande blad med stark tand-
design for optimal skarférmaga och tandform som passar . . o
flera olika typer av applikationer. Toolus M42 motstar Anvandningsomraden

varme, stétar och nétning mycket bra vilket tillater en 6kad Toolus M-42 &r avsedd for tuff produktionssagning

skarhastighet. och passar bra fér seriell kapning av alla typer av
metaller.

0 OO [ S
ee o =0

Dimensioner Tanddelning (TPI) Dimensioner
(mm) (tum)

6x0,90 w - w N N N 1/4x.035
10x 0,90 aw  w N N N 3/8x.035
13x0,65 w N N N 1/2x.025
13x0,90 aw aw  w N N N N N 1/2x.035
20x0,90 N N N N P N N 3/4x.035
27 x0,90 N N N N P P N N 1x.035
34x1,10 P P N N 11/4x.042
41x1,30 P P 11/2x.050
CW - Positiv vinkel (laglegerade material) N - Neutral vinkel P - Positiv vinkel (h6glegerade material)

—
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Artikelgrupp 141- Too I u s M _42

sgensaper Commander

. Stottaligt
» Flexibelt Detta bandsagblad ar en vassare version av sin lillebror

Toolus M-42, med en aggressivare tandvinkel.

Anvandningsomraden

Toolus M-42 Commander ar avsedd for tuff
produktionssagning och passar for rostfritt, syrafast,
seghardat stal osv.

0 OO IO _~
ee o ®® =0

Dimensioner
(tum)

Dimensioner
(mm)

Tanddelning (TPI)

0,75/
1,25

20x0,90 3/4x.035
27 x 0,90 EP 1x.035
34x1,10 EP 11/4x.042
41x1,30 EP 11/2x.050

10 14 11,3 | 1,4/2 6/10 | 8/12 | 10/14

54x1,30 EP 2x.050
54x1,60 EP EP EP 2x.063
67 x 1,60 EP EP EP EP 25/8x.063

80x 1,60 EP EP EP EP 31/8x.063

EP - Extra positiv vinkel (harda, hdglegerade material)
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H 5 rd m eta I I Artikelgrupp 123-
Flex 3000 Soemsaper,

« HOg produktivitet

Ett bandsagblad av hardmetall med 4% krom som stod- + Hog stabilitet

material vilket bidrar till h6g prestanda och produktivitet.

Anvdndningsomraden

Hardmetall Flex 3000 passar mycket bra for
svarskurna material sasom titanlegeringar, Inconel
eller nickellegeringar.

Tanddelning (TPI) Dimensioner (tum)
TR

27 x 0,90 1x.035
34x1,40 TR TR TR 11/4x.035
41x1,30 TR TR TR TR 11/2x.050
54x1,60 TR TR TR 2x.063
67 x 1,60 TR TR 25/8x.063
80x 1,60 TR 31/8x.063

TR - Varierande spanvinkel




@TOOLUS

Artikelgrupp 124- H 5 rd m Eta I I
gt Flex 4000

- Kortare skartid

* Mindre vibrationer Hardmetall Flex 4000 &r ett bandsagblad med
tander av hardmetall for tuff produktionskapning.

Anvdndningsomraden

Hardmetall Flex 4000 passar for titanlegeringar,
Inconel och nickelbaserade legeringar men aven
aluminium och andra icke-jarnmetall applikationer
dar korta cykeltider kravs.

y

T i

—

-~

Dimensioner(mm) Tanddelning (TPI) Dimensioner (tum)
0,75/1,25
20x0,90 TR TR 3/4x.035
27 x0,90 TR TR TR 1x.035
34x1,40 TR TR TR TR/TRN 11/4x.035
41x1,30 TR TR TR TR TR/TRN 11/2x.050
54x 1,60 TR TR TR TR 2x.063
67 x 1,60 TR TR 25/8x.063
80x 1,60 TR 31/8x.063

TR/TRN - Varierande spénvinkel

—
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Artikelgrupp 115-

Kottsagblad ot

« Maxmial penetration

Toolus Kéttsagblad ér tillverkat av hégkvalitativt rent stal * Minsta mjliga materialspill
med harda, skarpa, nagot krokformade tander.

Anvandningsomraden
Toolus Kottsagblad passar bade for kott och fisk.

Dimensioner (mm) Tanddelning (TPI) Dimensioner (tum)

16x0,50 X X X 5/8 x.020
19x0,56 X X 3/4x.022
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Artikelgrupp 114-

Egenskaper

« 37% mer hallbar an sina konkurrenter
« Minimalt spill
- Maximal skarkraft

Anvandningsomraden

Ripper37 anvands for att sdga timmer.

Dimensioner (mm) Skrankning

Stocksagblad
Ripper37

Ripper37 ér tillverkad av vasteuropeiskt stal av hogsta
kvalitet och ar precisionshardat for att ge en perfekt
balans mellan hallfasthet och flexibilitet. Detta
resulterar i ett starkare, rakare blad, som klarar ett
hogre drivtryck och att sdga mer trd pa kortare tid én
vad som varit mojligt tidigare.

Tanddelning Dimensioner (tum)

32x1,10
38x1,10
51x1,10

19mm | 3/4"

X

22mm | 7/8”

X 11/4x.042
X 11/2x.042
X 2x.042
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Artikelgrupp 121-

Hardmetall Kross/
Ca rbide G rit Egenskaper

« Talig mot varmeslitage
« Stor skaryta

Carbide Grit &r ett hdrdmetallblad med kornbelagd yta som + Lang livslangd

finns med hel eller delad egg. Dess stora skaryta gor att det
passar for extremt harda och nétande material da det inte

har ndgra tander som kan fastna. Férutom nétning motstar Anvandningsomraden
Carbide Grit aven varmeslitage mycket bra vilket ger bladet Carbide Grit passar for sagning/kapning av nétande

en lang livslangd. material som gummi, glasfiber, glas, gjutjérn, hirdat
stal, kablar, komposit osv.

X

6 0,50 1,28 Medium X
1,41 Medium X X
10 0,60 "
1,54 Medium Grov X
1,28 Medium X X
0,50
1.4 Medium Grov X X
13 1,08 Fin X
0,60 1,41 Medium X X
1,54 Medium Grov X
1,59 Medium X X
20 0,80 1,71 Medium Grov X
2,16 Grov X X
1,66 Medium X
1,79 Medium Grov X X
25 0,90
2,24 Grov X X
2,24 Djup Lucka Grov X
1,79 Medium Grov X
0,90
2,24 Grov X X
32 1,97 Medium Grov X
1,10 2,42 Grov X X
242 Djup Lucka Grov X
2,42 Djup Lucka Grov X
38 1,10 2,42 Grov X
2,87 Extra Grov X
42 1,30 2,62 Grov X
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Anteckningar




Se daven vara andra kataloger

Stalkapklingor

HSS-Klingor

Slitsklingor

Vedkapklingor

Diamantkapklingor
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PRODUKTKATALOG

@ TOOLUS

KLINGOR

Tigersagblad
Diamantverktyg Sticksagblad
Flexibla slipverktyg Karosser isagblad
Polerverktyg Halsagar
Roterande filar i { Bagfilar

@ TOOLUS @ TOOLUS

SLIPMATERIAL HALSAGAR - TIGERSAGBLAD

Toolus AB
Kartasgatan 2, 531 40 Lidkoping | www.toolus.se
Tel 0510-860 60 | Fax 0510-282 50 | E-post toolus@toolus.se



